I NDUSTRIAL

Gewindeschneidmaschinen
Typ DP 015-DP 040, DS 040-DS 070
Leistung: 150 - 700W

Typ DP040-003ZRB16

Typ DP 030-007ZRB12

Typ DS 070-003BXRB16

DEPRAG INDUSTRIAL Gewindeschneidmaschinen bis M 14,

Schneidleistung in Stahl bzw. zum Nachschneiden bis M 16

stehen in 2 Bauarten zur Verfiigung:

» mit Pistolengriff, Start und Umsteuerung mit Kipphebel
bzw. Doppeldriicker, fiir horizontales Arbeiten

* gerade Gehduseform, Start mit Hebel, Umsteuerung
automatisch durch Riickziehen auf Linkslauf

Typ DP 015-006ZRB10 mit ca. doppelter Drehzahl fiir vertikales Arbeiten.
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Ausfiihrung
D P 040-003ZRB16

L» Bohrfutterkegel
R = Umsteuerbar
Z = Anschluss - Taste

Drehzahl x 100: 3 x 100 = 300 min™'
Leistung x 10: 40 x 10 = 400 W

P = Pistolengriff; S = Gerade Bauform
Gewindeschneidmaschinen

Technische Daten Pistolengriff gerade Bauform

Typ DP015-006ZRB10 | DP030-007ZRB12 | DP040-003ZRB16 | DS040-007BXRB12 | DS070-003BXRB16
Bestellnummer 32351 31C 3023731A 302964 A 30277U1A 3028501B

v v

Gewindeschneiden in Stahl bis M 14 M 14 o
Gewindeschneiden in Alu bis M 6 M 10 M 14 M8 M 16

Pendelfutter

Vierkant-Spannbereich DIN 238 ~ mm 3-9 3-9 3-9 3-9 3-9

Kegel DIN 238 mm B10 B12 B 16 B12 B 16

Drehzahl (Leerlauf) rechts min- 620 650 300 650 320

Drehzahl (Leerlauf) links min- 660 550 250 1120 550

Luftverbrauch (Leerlauf) mé/min 0,35 0,4 0,5 0,4 0,9

Max. Leistung kW 0,15 0,3 0,4 0,25 0,7

Abstand von Spindelmitte

bis Gehduse-AuBenkante mm 19 2 2 g e
Lange mm 193 260 279 295 390
Gewicht kg 0,8 1,5 2,4 1,5 2,9
Schlauchweite mm 6 6 10 6 10
AnschluBgewinde G 1/4a G 1/4a G 3/8a G 1/4a G 3/8a

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

Normalzubehor

Bestellnummer

Steckkupplung 804252

Nippel 804262

Pendelfutter 805092 A

Seitengriff = = 301914 A - -

Optionales Zubehor

Bestellnummer

Seitengriff - 333834 A Normalzubehor - -
Druck- (2 m) u. Abluftschlauch (0,75 m) - - - 314544 A -
Schallddmpfer (fiir Abluftschlauch) - - - 313773 -
Bohrfutter (Spannbereich mm) 804655 (0,5-6) 804650 (0,5-8) 804652 (1-13) 804650 (0,5-8) 804652 (1-13)
Schnellwechselfutter 805095 805094 805093 805094 805093

und Schnellwechseleinsatze
mit Sicherheitskupplung fiir Gewindebohrer

mit Schaftmal gmm x O mm
3,5 X 2,7 (M3) 805100 - - - -
4,5 x 34 (M4) 805101 = = = =
6 x 49 (M5) 805102 - - - -
6 x 49 (M6) 805103 805103 - 805103 =
6 x 49 (M8) - 805154 805156 805154 805156
7 X 55 (M10) - 805155 805157 805155 805157
9 x 7 (M12) - - 805158 - 805158
11 x 9 (M14) - - 805159 - 805159

Schnellspannfutter Spannbereich 1-13 mm/B16 - - 804663 - 804663

DEPRAG CZ a.s., T.G. Masaryka 113, 507 81 Lazné Bélohrad - Tschechische Republik
Tel.: +420-493 771 511, Fax: +420-493 771 623, E-mail: sales@deprag.cz
Internet: www.depragindustrial.com, www.deprag.com, www.collets.cz
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